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PRODUKTPALETTE ST2

Eine leistungsstarke Losung fur alle
Mono-Gewindeformungen M5 bis M12

O DIE Losung far all lhre
ANWENDUNGEN

mit einem Gewinde und Streifenhub

DIE VORTEILE:

* Der ultraleicht abnehmbare Gewindeformkopf macht den
schnellen und einfachen Gewindeformenwechsel erst
maoglich. macht ein schnelles und einfaches Auswechseln der
Spindel erst méglich!

* Die integrierte Streifenhubfolgefunktion bei der STS-
Ausfuhrung erleichtert Ihre Werkzeugkonzeption.

* Automatische Einstellung der Spindel garantiert einen
sicheren und schnellen Produktionsstart (Auto-Setup)

« Wiederverwendbarkeit in mehreren Werkzeugen dank einfa-
chem Ein- und Ausbau

Mono-Spindel-Einheit mit
auswechselbarem Gewindekopf,
integrierter Streifenfihrungsfunktion
und innovativen Optionen.

Diese Einheiten sind mit einer auswechselbaren Spindel
so entwickelt worden, dass sie auch bei Mono-Gewinden
zum Einsatz kommen kénnen. Die zweiteilige Ausflihrung
vereinfacht ihre Handhabung und verkiirzt nachhaltig die
zum Auswechseln des Gewindeformers benétigte Zeit.

Der Gewindeformkopf wird entweder von einem
mechanischen  oder einem  elektromechanischen
austauschbaren Antrieb gesteuert.

Die Nutzung dieser Gewindeformeinheiten wird durch die
automatische Einstellung der Gewindeformerposition und
die auskuppelbare Kartusche deutlich vereinfacht.

Bei Verwendung eines elektro-mechanischen Antriebes
kann wahrend des Gewindeformens eine Drehmoment-
Uberwachung verwendet werden. Hierdurch kénnen
Produktionsfehler festgestellt werden, die ein erhohtes
Drehmomentverursachen(Kernlochzuklein, Gewindeformer
verschlissen, zu geringe Schmierung) oder ein verringertes
Drehmoment (Former-Bruch, Kernloch zu groB).

« Die Olbadschmierung der Leitspindel bei der mechanischen
Ausfuhrung sorgt fur optimale Leistung.

« Kann durch Auswechseln des abtrennbaren Kopfes unter-
schiedliche Gewinde formen.

« Uberwachung des Gewindeformdrehmoments zur Erken-
nung von Abweichungen beim Gewindeformen (Elektrome-
chanischer Antrieb.

« Auskuppelbare Kartusche mit optischem Anzeiger fur mehr
Sicherheit und Zuverlassigkeit
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ST2N ST2S

Antrieb M" oder E™ M" oder E™
Arbeitsrichtung Gewindeformer ‘l ‘l
Ausfiihrung der Kinematik Beweglich Beweglich
Maximaler Streifenhub 100 mMm 45 mm
Breite der Gewindeformers 118 mm 118 mm

Auswechselbarer Antrieb

Auswechselbare Gewindeformspindel

Drehmoment-Uberwachung mit elektro-mechanischem Antrieb

Schmierung der Gewindeformer durch MMS

Schmierung der Gewindeformer durch Innenschmierung

Auskuppelbare Kartusche mit Anzeigestift fiir mehr
Sichereit und Zuverlassigkeit

Einstellbares Getriebe

Automatische Einstellung der Gewindeformerposition
(Auto-Setup)
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STARKEN:

Abmessungen Gewindeformer? M5 bis M12 Im Gehause integrierte Getriebe Leitspindel
vertikale Streifenflihrung

Maximale Geschwindigkeit 120 spm Automatische

Einstellung
Maximaler Pressenhub? Gl S;rmGeer‘é’(')';‘i"_e‘
(mechanischer Antrieb) tion (Auto-
Setup)

Maximaler Streifenhub 100mm

Standard-
. . . . Umformgewindeformer
Breite Gewindeformeinheit 118mm .
Schmierungsduse am
Gewindeformer oder
1-BSP. TR, G, sogar Multi-Gewinde sind moglich. Innenschmierung

2 - Bei hdheren Pressenhtiben bitten wir um Kontaktaufnahme.
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Spindelgehause mit Schmiermittel
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