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PRODUKTPALETTE STa

Eine leistungsstarke Losung fur alle
Mono-Gewindeformungen - M3 bis M6

O DIE kompakteste Lésung fiir lIre ANWENDUNGEN

DIE VORTEILE:

Mmit Mono-Gewinde

Mono-Spindel-Einheit mit abnehmbarem
Gewindeformkopf, integrierter
Streifenfihrungsfunktion und innovativen

Optionen.

Diese Einheiten verfugen

Uber einen abnehmbaren

Gewindeformkopf mit Patrone fiir Einzelgewindeform-
anwendungen. Die zweiteiliger Ausfiihrung sichert die
einfache Handhabung und erméglicht ein schnelles
Auswechseln des Gewindeformers.

Der ST1 ist in mechanischer oder
elektromechanischer Ausfuhrung
lieferbar. Beide Ausfuhrungen be-
sitzen die gleiche technische Ar-
chitektur. Die Vertikalbewegung
Uber eine Gleitschiene gewahr-
leistet geringe Reibung und hohe
Wiederholgenauigkeit. Der Platz-
bedarf im Werkzeug ist sehr ge-
ring, dank der Kompaktheit des
Apparates.

FGr Anwendungen mit Mehr-
fachgewinde konnen mehrere
Apparate Seite an Seite oder ver-
setzt zueinander angeordnet wer-
den, auch bei geringem Bauraum.
Der ST1 ist sehr leicht ein- und
ausbaubar und kann deshalb in

anderen Werkzeugen wiederve-
rwendet werden.

Durch die Verwendung unter-
schiedlicher Gewindeformkopfe
kann ein- und derselbe Apparat
ohne Anderungen zur Herstel-
lung verschiedener Gewinde-
grossen eingesetzt werden.

Die Pronic-Gewindeformspindel
mit  mechanischem Direktan-
trieb garantiert Qualitat und Wie-
derholgenauigkeit der Gewin-
deformung. Dank eingebauter
Sicherheitsfunktion wird auto-
matisch ausgekuppelt, wenn der
Gewindeformerweg blockiert ist.

e Der ultraleichte abnehmbare Gewindeformkopf
macht ein schnelles und einfaches Auswechseln erst
moglich!

* Version STS mit integrierter Streifenhubfolgefunk-
tion erleichtert die Werkzeugkonzeption.

» Kompakte Einbauabmessungen fur einfache Integra-
tion in allen Werkzeugen.

e Ausrastbare Kartusche (Gewindeformkopf) fur mehr
Sicherheit und Zuverlassigkeit.

» Wiederverwendbarkeit in mehreren Werkzeugen dank
einfachen Ein- und Ausbaus.

 Mechanischer Antrieb mit Olbadschmierung fir opti-
male Leistungen.

* Formung unterschiedlicher Gewindegréssen durch
einfachen Wechsel des Gewindeformkopfes méglich.
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MERKMALE: STS 1M STS1E

Antrieb Mechanisch Elektromechanisch
Arbeitsrichtung Gewindeformer 4’ 4’
Ausfuhrung der Kinematik Mobile Mobile
Maximaler Streifenhub 37 mm
Breite des Gewindeformers 80 mm
Abnehmbarer Gewindeformkopf o ®
Schmierung der Gewindeformer durch ® ®
MMS
Mehr _Sicherheit dank ® ®
ausklinkbarer Kartusche
Einstellbares Getriebe o o
STS 1M 227,00 mm STS1E ‘

204,00 m

183,00 mm

80,00 mm . J 50,00 mm

Abmessungen M3 x 0.5 bis Getriebe
Gewindeformer? M6 x 1.00

. Leitspindel
Maximale Ges-

chwindigkeit 150 spm

Im Gehause
integrierte vertikale
Streifenflihrung

Maximaler Pres-
senhub?
(mechanischer

Antrieb)
. . Standard-
Maximaler Strei- Umformgewindeformer

fenhub 37 mm

Breite Gewindefor-

meinheit Gl

Schmierungsduse
am Gewindeformer oder
Innenschmierung Servomotor

1-BSP, TR, G, sogar Multi-Gewinde sind mdglich.
2 - Bei hoheren Pressenhiiben bitten wir um
Kontaktaufnahme.
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Spindelgehause mit
Schmiermittel
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