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PRONIC, GEWINDEFORMEN, EINFUGEN BZW.
EINPRESSEN AN DER PRESSE
Weltmarktfuhrer

Seit ihrer Grundung im Jahre 1989 ist PRONIC im Bereich der Losungsfindung beim Gewindeformen von gestanzten
Metallteilen DER Weltmarktfiihrer geworden. Dank ihres Knowhow und ihrer praktischen Erfahrung ist PRONIC
seit 2010 einer der fUhrenden Akteure der Spitzentechnologie und somit der bevorzugte Ansprechpartner bei allen
Fragen, die sich auf das Einfligen bzw. Einpressen an der Presse beziehen (Fuhrungsbuchsen, Kugelgelenke, Achsen,
Bolzen, Distanzstucke, Zentrierbuchsen, usw...).

In Marignier, in der Nahe des Mont-Blancs angesiedelt, ist dieser Berg nicht nur der hdchste Europas, sondern auch
eine tagliche Herausforderung an die Menschen, die in seiner Nahe leben und arbeiten und immer weiterhinaus und
immer hoherhinaus wollen, d.h. in Europa und weltweit , um heutzutage in mehr als 40 Landern ein Begriff zu sein.
Daher kann sich PRONIC inzwischen an Zulieferanten des ersten Ranges (Tier 1) der Automobilindustrie wenden und

mit groBen Automobilfirmen und Auftraggebern der Elektrik- und Baubranche zusammenarbeiten.

UNSERE FIRMENPHILOSOPHIE besteht darin, unsere Lésungen lhrem Umfeld anzupassen und die Leistung lhrer
Werkzeuge wahrend ihres gesamten Lebenszyklus zu optimieren.

ZIEL

Pronics Ziel ist es, Ihnen bei der Herstellung Ihrer Teile nachhaltige Einsparungen bei gleichzeitiger Zuverlassigkeit
und Wiederholgenauigkeit der Prozesse zu sichern.

UNSERE MARKTE UNSERE KUNDEN UNSERE WERTE BESTEHEN IN
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+ der Qualitat der Dienstleistungen

- den maBgeschneiderten Losungen

+ der Zuverlassigkeit und Robustheit unserer
Produkte

- aufmerksamem Zuhoren und aktivem Begleiten

wahrend der ganzen Produktentwicklung
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IHRE VORTEILE EINER
ZUSAMMENARBEIT MIT
PRONIC:

- die weltweite Kundenbetreuung und -nahe und

- ein einziger Ansprechpartner fur all Ihre Pro-
jekte im Bereich des Gewindeformens und

Einfligens bzw. Einpressens

Stanzwerke/

Automobil-Branche Metallumformer

Bausektor/
Haushaltsgerate

Elektrotechnik

Werkzeugmacher

Ausruster/
Hersteller

UNSER EXPERTENTEAM STEHT ZU IHRER VERFUGUNG

Bei der Auswahl der fur Sie besten Losung fur Ihre Projekte steht Ihnen neben unseren leistungsstarken Anlagen auch
unser Expertenteam beratend und begleitend zur Seite. PRONIC ist daher auch in der Lage, Ihnen eine ganzheitliche
Lésung fur das Gewindeformen oder Einpressen bzw. Einfligen an der Presse anzubieten. PRONIC macht die Hers-
tellung von Teilen ohne Nacharbeit (beim Gewindeformen und/oder Einpressen bzw. Einflgen eines Bauteils) erst
maoglich und Sie bendtigen weder Lagerplatz fiir Ihre Fertigteile noch weiteres Handling am Ausgang Ihrer Presse.
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Eine fur Ihre Anwendung entsprechende Losung

WAS IST UNTER
GEWINDEFORMUNG AN DER
PRESSE ZU VERSTEHEN?

Dabei wird in einem Stanzwerkzeug durch
Verformung ein Innengewinde hergestellt.

Bei hohem Produktionsaufkommen ist es DIE
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AuBerdem garantiert das Gewindeformen bei
eingestanzten Muttern eine hohere mechanische
Belastbarkeit.
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| Beispiel Geratety

.UND WAS IST UNTER EINFUGEN
BZW. EINPRESSEN AN DER PRESSE
ZUVERSTEHEN?

Dabei wird ein Bauteil einem Stanzwerkzeug zugefuhrt
und dort auf oder in einem anderen Bauteil befestigt.
PRONIC hatdankihres Knowhows undihrerim Bereich der
Pressen gesammelten Erfahrungen komplette ZufUhr-
und Einflge-Systeme an der Presse fur Komponenten
wie FUhrungsbuchsen, Muttern, Kugelgelenke, Pions,
Distanzstlcke, Kurvenscheiben, Bolzen, Clips usw.
entwickelt.

Die Vorteile des Einfugens bzw. Einpressens direkt an
der Presse bestehen in:

e der Reduzierung der Lager-

e und Handling-Kosten,

e einer nachhaltigen Produktivitatssteigerung und

eder Wiedervenvendbarkeit unseres Materials fur
ahnliche Projekte




UNSERE IM BEREICH DES GEWINDEFORMENS ERARBEITETEN LOSUNGEN
.steigern Ihre Produktivitat

Unsere Gewindeformlésungen
sind allen Situationen gewachsen

Folgeverbundwerkzeug Transferwerkzeug Feinstanzen . Stanz- Nacharbeit
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@
Ll
E
oo
ZLi
S Wiederverwendbarer W Hohe Ausbringung 22 AT
N T ™M bei einer E
) 150 HPM o Gewindef () 250 HPM Gewindeformung O
@ 51oderzomm ONOTSENINTCIOIMER & 12mm min fiir Feingewinde
@
Ll
=
X
Sl
20
=z
3
1]
)

SCHMIERUNG CENTROLUB
' ROLLWAGEN DETEC
@ M4 bis M12 Denkbar beste @ M4 bis M12 MaBgeschneiderte

MN> @ Kompaktldsung bei N> A und komplett
(D) 80 HPM Multi- D) soHPM ausgestattete
& 12mm min Gewindeformungen ¢ emmmin. @ Gewindeformlésung

i
Schmierzentrale zur

Innenschmierung
der Gewindeformer

Abfragesystem zur
Ermittlung z.B.
von Werkzeugbruch

Mikroschmierzentrale
fur die Gewindeformer

(2 4
O
L
L
1]
>
N

GEWINDEFURCHEN, BASS

Mit Steuerung und

Schmierzentrale ey 111111 e e —— 1111111114

Funktionen und Merkmale

ausgerusteter
Rollwagen

Mit AuBenschmierung Mit Innenschmierung

Das PRONIC-Zubehér kann mit allen PRONIC-Gewindeformern eingesetzt werden

Arbeitsrichtung des Gewindeformers

(3 Ausbringung

44 Mittenabstand
" Schnellabsenkung
%) Verriegelung

@ M4 bis M...

V>
) 8oHPM Gewindeformanlage @ Steuerung

&& 12mm min. Streifenhubfolgefunktion Antriebsarten

(Auswechsel- und wiederverwendbar)

Angegebene Werte unverbindlich

Mechanischer Antrieb Elektromechanischer Antrieb
(Abbildungen unverbindlich) (Abbildungen unverbindlich)




UNSERE IM BEREICH DES EINFUGENS BZW.

EINPRESSENS ERARBEITETEN LOSUNGEN
.steigern Ihre Produktivitat

PRONIC - IHR STETIGER BEGLEITER

Wahrend des gesamten Lebenszyklus Ihrer
Produktionswerkzeuge stent Ihnen PRONIC zur Seite

Samtliche fur das Einfigen bzw. Einpressen an der Presse vorgese-

henen PRONIC-Produkte werden den individuellen Bedirfnissen
unserer Kunden entsprechend entwickelt und ausgefuhrt.

Inzwischen sind eine groBe Anzahl von PRONIC-Anwendungen im Einfuge- bzw. Einpressbereich

verschiedenartigster Bauteile im Einsatz.

KUGELGELENKE
DISTANZSTUCKE

BUCHSEN
ACHSEN
CLIP NUTS
e T

Unsere Anlagen sind mit einem Verteilersystem und mit einem oder mehreren Bestuckungskopfe versehen,
mit denen das vorgesehene Bauteil in das Werkzeug und anschlieBend an Ort und Stelle eingefugt bzw.

eingepresst wird.

VERTEILERWAGEN

Merkmale:
1 bis 3 Schwingtopfe

BESTUCKUNGSKOPF

Merkmale:
e Schnellanschlusse

* Schnellmontagesystem ® 2 bis 6 Ausgange

o Wiederverwendbarkeit in e Schnellanschliusse

mehreren Werkzeugen o lasst sich leicht und

muhelos hin- und
herschieben

o Einflgen bzw. Einpressen in
verschiedene Richtungen :
nach oben, unten und sogar

seitlich
Abbildung
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ABFRAGE MODULE

Ich mochte ein Projekt umsetzen...

©® MACHBARKEITSSTUDIE: dabei wird die Ihren BedUrfnissen am besten entsprechende Lésung festgelegt.

© UBERPRUFUNG DER WERKZEUGE: Dann wird der Arbeitsplatz an der Gewindeform- oder Einfuge- bzw. Einpresseinheit ents-
prechend der 3D-Planungs- und Konstruktionsdaten (CAD) Ihres Werkzeugs genauestens Uberpriift. Bése Uberraschungen werden
dadurch vermieden und die Qualitat der Auslegung bei der Integration lhrer Entwicklungen garantiert.

@© AUSBILDUNG IHRER MITARBEITER : PRONIC bildet Ihre Mitarbeiter fir eine optimale Nutzung der PRONIC-Lésungen aus. Ein
entscheidender und spannender Zeitpunkt, denn eine entsprechende Investitionsrendite kann nur dank dieser fur die Mitarbeiter
unumganglichen Autonomie erreicht werden.

Die Leistungsfahigkeit meiner Anlage muss unbedingt
beibehalten werden...

Auch nach dem Einbau und der Inbetriebnahme Ihrer Gewindeform-, Einflige- bzw. Einpresseinheit, bleibt PRONIC
wahrend der ganzen Lebensdauer lhrer Produkte Ihr Partner und steht lhnen jederzeit fiir alle Fragen und Bedii-
rfnisse zur Verfigung.

©® REPARATUR UND WARTUNG: Unser Expertenteam ist auch fur alle Reparatur- und/oder Wartungsarbeiten fur Sie da! Wir tun unser
Méglichstes, um innerhalb von 48 Stunden (Angebot und frihestes Eingriffsdatum) reaktionsschnell auf Ihre Anfragen einzugehen.

ERSATZTEILE: Wir liefern Ihnen samtliche Original - oder kompatible Ersatzteile, um Ihre Gerate zu reparieren oder sie am Leben zu
erhalten.

©® ESPACE MYPRONIC.NET: Verschaffen Sie sich Zugang zu lhrem persénlichen und gesicherten Bereich. Er steht lhnen rund um die
Uhr mit der Stuckliste Ihrer Produkte und fur Preisanfragen unter www.mypronic.net zur Verfugung.

..und was konnen wir sonst noch fur Sie tun?

© DIE LEISTUNGSFAHIGKEIT IHRER ANLAGEN VERBESSERN: Unsere sachverstandigen Teams sind nach einer genauen Analyse lhrer
Anwendung in der Lage, die Leistungsfahigkeit lhrer Gewindeform- oder Einfuge- bzw. Einpresseinheit nachhaltig zu verbessern.
PRONIC ist immer auf der Suche nach MaBnahmen, mit denen lhre Produkte optimiert werden kénnen.

©® WIR KONNEN IHNEN SOGAR EINE GESAMTLOSUNG ANBIETEN: Dank unserer partnerschaftlichen Zusammenarbeit mit dem
deutschen Hersteller BASS ist es uns moéglich, lhnen eine ganze Palette an Gewindeformern, sowie die fur lhre Anwendung notwen-
dige Versuchsreihen anzubieten. In dieser Hinsicht verfugt PRONIC auch tber die fur Ihr Projekt und Umfeld am besten geeigne-
ten Schmiermittel. Somit eine fur Ihr Gewindeformen schlusselfertige Losung! Sie verstehen jetzt, warum PRONIC heute ein
PREMIUM-LIEFERANT ist und immer ganz im Dienste der Optimierung lhrer Anwendungen steht.

DIE 7S FUR PRONIC
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Service
& support
worldwide

Solution Stable

Scalabilty Smart
automated of use

Simplicity Savings by

reusability




UNSERE ANWENDUNGEN
.steigern Ihre Produktivitat

USA . Deutschland Deutschland Spanien — Polen Deutschland
Werkzeug: Folgeverbundwerkzeug Werkzeug: Folgeverbundwerkzeug Werkzeug: Folgeverbundwerkzeug Werkzeug: Folgeverbundwerkzeug

Werkzeug: Folgeverbundwerkzeug Werkzeug: Folgeverbundwerkzeug
Teilefamilie: Sitze " ) Teilefamilie: Rohkarosserien
Bauteil: 1 Pion @9 Abmessungen: 8 x M5x0,80
Verwendetes Material: Verwendetes Material: Stahl DD11

Teilefamilie: Sitze
Bauteil: 12 Gewinde formen,
2 Buchsen @15 und 2 Muttern

Teilefamilie: Schlosskasten
Abmessungen: 2 x M6x1,00
Verwendetes Material: Stahl HLE S420MC

Teilefamilie: elektrische Kontakte
Abmessungen: 2 x M4x0,70
Verwendetes Material: Kupfer

Teilefamilie: Sitze
Bauteil: 4 Gewinde M6 und
2 Nieten M6

Ausbringung: 45 Hube/min Verwendetes Material: Ausbrin : y i M10 i : y i
) ) : gung: 240 Hube/min . Stahl HLE S500MC Ausbringung: 40 Hube/min
Unser Modell: TKS2M, mechanisch Stahl HLE S355MC Unser Modell: B+2B HV, mechanisch \S/terk\:ﬁ'nLc:lze;es M[\ia](t:erlal. Ausbringung: 25 Hube/min Unser Modell: TKNSE Servomotor
Ausbringung: 30 Hube/min A a bri 42-08 Hilbe,/mi Unser Modell: SIF120
Unser Modell: SIF112 + TKN4E Servomotor usbringung: 15 fube/min

Unser Modell: SMF230 +
TKN12E Servomotor

EINFUGEN BZW. EINPRESSEN GEWINDEFORMEN

AUTOMOBILBEREICH ELEKTROINDUSTRIE BAU- UND HAUSHALTSGERATESEKTOR

Worde des Geschifbafiihrers der Fu.. PRONIC

| ) | Thierry ROSA
Frankreich Mexiko China , ,
All unsere Produkte werden maBgefertigt. Nur so entsprechen sie ganz
, enau dem Pflichtenheft unserer Kunden. Das bedeutet fur unsere
W.elrkfzeulc_:l;.. Eolgeverbundwerkzeug Werkzeug: Folgeverbundwerkzeug Werkzeug: Folgeverbundwerkzeug E q ied in Meh Produktivitat und di hl bei d
;e' € z_alrl'nl ie: Motor - Teilefamilie: Sitze Teilefamilie: elektrische Kontakte : R Qrum = i e .Uﬂ IES SOWO = e.r
zitgeltéelenke 510 Bauteil: Buchse @22 Abmessungen: 1 Gewinde formen M4x0,70 v J Herstellung einfacher wie auch komplexer Teile. AuBerdem stehen wir
Verwendetes Material: Verwendetes Material: Verwendetes Material: CuZn H16 ' ' unseren Kunden ab dem Entwurf bis zur Umsetzung beratend und be-
Stahl DCO1 P8 Stahl HLE Ausbringung: 80 Hube/min e Ere e alreen dalba o T e A | 1
Aa bri . 20 Hilbe/mi Ausbringung: 30 Hube/min Unser Modell: B1B, mechanisch gleitenazur seite un aben aapel nurein Zietim Auge: aen getungenen
usbringung: 30 Mube/min Unser Modell: SBF122 Produktionsanlauf! Aus diesem Grund dienen unser ganzes Knowhow

Unser Modell: SIF240

und unsere Erfahrung ausschlieBlich der industriellen Leistungsfahig-
keit und der Zufriedenheit unserer Kunden.



GLEICHGULTIG, WO SIE AUCH SEIN MOGEN, PRONIC IST IMMER FUR SIE DA
von der Projektabwicklung bis zur Optimierung Ihrer industriellen Leistungsfahigkeit

SNOP - FSD-Gruppe | B Frankreich Feinwerktechnik Hago GmbH EE pctschiand

PRONIC geht jederzeit auf unsere Anfragen (oder auf unsere Anforderungen) Mit der Firma Pronic haben wir im Bereich des Gewindeformens im automatisierten Stanzprozess seit 1998 eine enge
ein und wir schatzen sehr, dass sie bei Vorschlagen, die die Auflagen einer Geschaftsbeziehung. Seither ist die Fa. Pronic ein fur uns verlasslicher und innovativer Partner, dank dem wir uns in
Serienproduktion betreffen, eine treibende Kraft bildet und dies sowohl im den letzten Jahren kontinuierlich weiter entwickeln und das Einpressen bzw. Einfligen immer mehr beschleunigen

Bereich des Gewindeformens als auch des Einfugens bzw. Einpressens an der konnten. Ich sehe Fa. Pronic klar als DEN Marktfihrer.

/| \,‘ “ Presse. PRONICs Anspriche sind ein Garant fur unsere Zufriedenheit.
. a Dierk Knoblauch - Prokurist, Bereichsleiter Betriebsmittelbau
Jérome Richez - Technische Abteilung « Stanzerei »

J

M |

CHH n Schweiz

Hallo an das gesamte Team! Mit groBer Freude sende ich Ihnen diese kurze Nachricht, um lhnen
mitzuteilen, dass wir die Produktion von Komponenten mit Gewinde durch die Montage unseres
zweiten Moduls und der Gewindeformeinheit realisieren konnten! Ich méchte lhnen und lhren
Teams meinen aufrichtigen Dank flr die geleistete Arbeit aussprechenWir freuen uns darauf,

Sie wiederzusehen!

Nicolas LIECHTI - Designer von Stanzen bei CHH Microtechnique SA, SWATCH Group

' %m&nmumm?
DIGIT [l china

Dank der Qualitat und der Zuverlassigkeit der PRONIC-Gerate hat sich unsere
Produktivitat nachhaltig verbessert und ihre Wiederverwendbarkeit hat unsere

Investitionskosten betrachtlich gesenkt.

Q Handelsvertreter,
Vertriebspartner von PRONIC

Direktverkauf von

FILTRUM Autocomp Pvt. Limited o indien

) T I : . . Michelle Zhen - Key-Account-Manager
Die Zusammenarbeit mit PRONIC ist im Vergleich zu anderen Firmen, mit

PRONIC-PRODUKTE . PRONIC ,
dene.r% wir tZ)U tL;\"; habLe"n, ene VO“'QtJ neuehund qlng?nﬁhme Erfahlrzung. tDle uns Auf die Anregung von PRONIC hin, hat DIGIT den Zugang zum Zeitalter der
. von ihr erbrachten Loésungen entsprachen ganzlich unseren Erwartungen. ot ;
Verkaufsburos von PRONIC Die Fachkrafte von PRONIC arbeiten engagiert und zuverlassig. Was die JigH2cugautomatisation beschritten,
Geschaftsabwicklung selbst angeht, so stellt PRONIC ein Modell fur viele Michael Xie - kaufmannischer Direktor

andere dar. Wir warten ungeduldig darauf, bei der Neuausrustung im Bereich
des Gewindeformens wieder mit dieser Firma arbeiten zu durfen.

[ d
Rundenmeinung Jaydeep Shagat - Geschatsiver
M.S.Ambrogio do Brasil Ltda &4 Brasilien
Die Zusammenarbeit mit PRONIC hat es uns ermoglicht, unseren

BedUrfnissen entsprechende effiziente und wirksame Losungen fur die
Gewindeformung zu finden, und die Herstellung von gepressten Teilen an

der Presse ist fast ein Kinderspiel geworden.

Felipe Martins de Moura - Process Engineering Manager

= O ‘ prg-gi‘eisgutions
“ &mgzulonfemenw Handelsvertreter und Uertrichspartuen

Mikalor Tools & Engineering - Xavier Montaner-Garcia, Geschéaftsfihrer ESE spanien Oishi Machine Inc.- Takasawa Katsushi, kaufmannischer Direktor [ Japan

In Spanien sind die menschlichen Beziehungen auch im Geschaftsleben sehr wichtig und daftr steht der Name PRONIC. Ein anderer fur uns als spanischer PRONIC hat im Bereich der Lésungsfindung fur die Technologie an der Presse dazu beigetragen, Unser Vertriebspartner

Kunde wichtiger Punkt ist einerseits die Reaktivitat und andererseits die Serviceleistungen und dies bei gleich welchen Problemen... In dieser Hinsicht sind unsere Produktivitat zu steigern und die Stiickkosten zu reduzieren. Als Handelsvertreter fir PRONIC ist ebenfalls in Indien
sich alle Kunden einig: PRONIC ist immer und sofort fur sie da. in Japan zu fungieren, um die von ihr maBgeschneiderten Lésungen auf unserem Markt zu vertreiben,

ist fur uns ein wahrer Gluckstreffer.
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170, rue des Techniques
74970 MARIGNIER - FRANCE
Phone: +33 450 89 49 49

E-mail : infos@pronic.com

In-die solutions

() | pronic

PRONIC INC BEE=

230 Collingwood drive
Suite 160B

MI-48103 ANN ARBOR USA
Phone: +1 (734) 480-9200

E-mail : pronicinc@pronic.com

WWW.pronic.com

PRONIC CHINA

Room 1102, 11/F,

Pan Pacific Ocean Mansion,

1250 West Beijing Road, Jing/An District,
Shanghai, China.

Phone: +86 187 2103 2439

E-mail : pronic-china@pronic.com




